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	Чувати до краја 2030године

Ф-ја/ред.бр.   30/51

	
	
	29.05.2020.
	
	

	
	
	(датум)
	
	(потпис)

	РЕПУБЛИКА СРБИЈА

МИНИСТАРСТВО ОДБРАНЕ

Технички ремонтни завод

НХ „Ђурђе Димитријевић-Ђура“

Бр. ........................

...................................... 2020 год.

К Р А Г У Ј Е В А Ц
	
	


Захтев за понуду, 

доставља.-                                                                                 ________________________________________
Молимо да за потребе Техничког ремонтног завода Крагујевац доставите понуду за доле наведену робу
	Ред.

бр.
	Н а з и в
	Јед. 

мере
	Количина
	Квалитет

	1
	Резервно спољно стакло за сензорску маску "Warrior Tech 9-13 Esab"
	ком
	3
	

	2
	Резервно унутрашње стакло за сензорску маску "Warrior Tech 9-13 Esab"
	ком
	3
	

	3
	Заштитно стакло за варење црно DIN12
димензије #3х100х100мм
	ком
	20
	DIN12

	4
	Заштитно стакло за варење бело 

димензије #3х100х100мм
	ком
	20
	

	5
	Аустенитна базична електрода за заваривање у ватри постојаних челика и челичних ливова  (3,25: 
 INOX B 25/20
	кг
	13,5
	Eлектрода Јасеница
EN 1600

ISO 3581

DIN8556

AWS A-5.4
SRPS C.H3.017

	6
	Универзална  рутилна електрода за заваривање челика чврстоће до 510N/mm2 погодна за заваривање у свим положајима и одозго на доле.
	
	
	Eлектрода Јасеница
DIN1913: Е 43 11 R(C)3
SRPS C.H3.011:E 43 2 R 12


	
	Пречник: Ø2,5мм
JADRAN S
	кг
	60
	

	
	Пречник: Ø3,25мм
JADRAN S
	кг
	30
	

	7
	Електроде  за варење сивог лива ( ГУС)

Ø2,5; дужине 300мм
	кг
	1,5
	У квалитету Јесеница

DIN 8573  0,8кг паковање

	8
	Електроде  за варење сивог лива ( ГУС)

Ø3,25; дужине 350мм
	кг
	1,5
	У квалитету Јесеница

AWS A-5,15; ENI E Ni-C1

SUPER Ni                    

DIN 8573  0,8кг паковање 

	9
	Аустенитнo  рутилна електрода за заваривање високолегираних челика(prohroma)
Електрода "Jesenica"  INOX R19/9NC
	
	
	У квалитету Јесеница

AWS A-5.4: E 308L-17
ISO 3581: E 19.9 LR 26
DIN 8556: E 19.9 LR 26

SRPS C.H3.017

	
	Ø2.5
	кг
	11,4
	

	
	Ø3.25
	кг
	13,5
	

	10
	Жица за заваривање у заштитном  гасу  СО2 за МАG поступак 

Ø 0,8 мм ; VAC-60;  SG-2;  DIN8559
(2.котурa од 15 кг)
	кг
	45
	Eлектрода Јасеница

DIN8559

	11
	Носач дизне са опругом М8 прихват за дизну   Ø0,8 ; М6х28
	
	10
	TEHNOVAR

	12
	Контакт дизна за CO2 ; Ø0,8 ; М6х28
	ком.
	10
	TEHNOVAR

	13
	Заштитна чаура CO2 ; Ø18/12х55,на навлачење
	ком.
	10
	TEHNOVAR

	14
	Магнети за заваривање 33кг

углови варења 30,45,60,75,90степени
	гар.
	1
	

	


У понуди обавезно навести цену, рок и начин плаћања, као и рок и начин испоруке. Kритеријум за одабир најповољније понуде биће најнижа цена.
Понуду доставити, на фаx: 034-335-462 или на e-mail trzk@trzk.co.rs најкасније до 05.06..2020.године_
Лице за контакт: комерцијала Драган Јовановић, тел.063/103-08-19, или 034/300-071 за техничка питања Данијела Станишић 063/437-324
ДЈ/ДЈ
                                                                                                           ДИРЕКТОР
                                                                                               потпуковник

                                                                                               сц Расим Цириковић, дипл. инж.

Доставити:
-а/а
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	ТЕХНИЧКИ  РЕМОНТНИ  ЗАВОД  КРАГУЈЕВАЦ

	
	(
(
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	Поштански фах 159, 34000 Крагујевац 

Централа (034) 335095 до 335097, 0631033993;   Комерцијала: (034) 305585, 381435;   Фаx: (034) 335462
е-пошта: trzk@trzk.co.rs

	
	Текући рачун: 840-1195664-02 код Управе за трезор – Крагујевац
Матични број: 17864904  Рег. број: Министарство одбране  Шифра делатности: 8422  ПИБ: 108341438



